MKS V - pita tarczowa do ciecia metalu

Solidna i trwata konstrukcja

Prosta i tatwa obstuga

Reczne oraz wertykalne opuszczanie pity

Dwie predkosci ciecia

Mozliwos¢ skretu pod katem 45° w lewo i 60° w
prawo oraz blokada przy kacie 45°, 0°, -45° -60°

Regulowany ogranicznik gtebokosci do pionowe-

go skoku gtowicy tnacej

Redukcja hatasu dzieki przektadni olejowej
Dystrybucja chtodziwa dla lepszego smarowania
brzeszczotu

Uktad chtodzenia z filtrem

MKS 315V

MKS 350V

lilsraft

Metallbearbeitungsmaschinen

NUMER ARTYKULU: NUMER ARTYKULU: MKS 315 V
3622315 3622350 i
MKS 315V MKS 350V
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Moc silnika 400V / 50 Hz 1,3/1,8 kW 1,9/2,5 kW 100 | 90x90| 135x80 || 100 | 100 | 90x 90 | 170 x 90
Obroty 33/66 min- 36/72 min* 100 | 90x90| 100x80 |{ 100 [ 100 | 90 x 90 | 125 x 90
Rozpietos¢ imadta 160 mm 185 mm 100 | 90x90| 100x80 || 100 [ 100 | 90 x 90 | 125 x 90
@ tarczy tnacej @315 mm @350 mm 80 | 70x70| 70x80 90 | 90 | 90x 90 | 90 x 90

MKS VH - péfautomatyczna pita tarczowa do ciecia metalu

Solidna i trwata konstrukcja

Mozliwos¢ skretu pod katem 45° w lewo i 60° w
prawo oraz blokada przy kacie 45°, 0°, -45° -60°
Regulowany ogranicznik gtebokosci do piono-
wego skoku gtowicy tnacej

Redukcja hatasu dzieki przektadni olejowej
Dystrybucja chtodziwa dla lepszego smarowania
brzeszczotu

Instalacja elektryczna w niskim napieciem 24 Vi
z wytgcznikiem awaryjnym

MKS 315VH
NUMER ARTYKULU:

362 3315

MKS 315 VH MKS 350 VH
ol O [CJ)[e[o] O [C
Moc silnika 400V / 50 Hz 1,3/1,8 kW 1,9/2,5 kW 100{90x90 | 135x80(|100/100|{90x 90| 170 x 90
Obroty 33/66 min- 36/72 min- 100/ 90x 90 [ 100x 80 |{100{100| 90 x 90 | 125 x 90
Rozpietos¢ imadta 160 mm 185 mm 100{90x 90 | 100 x 80 |{100|100| 90 x 90 | 125 x 90
@ tarczy tnacej @315 mm @350 mm 80 | 70x70| 70x80 || 90 | 90 [ 90 x 90 | 90 x 90

MKS 350VH
NUMER ARTYKULU: =

362 3350

Dziatanie pétautomatyczne

Zamykanie imadta i aktywowanie silnika
Opuszczanie gtowicy do ciecia

Zatrzymanie silnika i powrot gtowicy do pozycji
wyjsciowej
Otwarcie imadta
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Zakres ciecia

MKS VA - automatyczna, hydropneumatyczna pita tarczowa do ciecia metalu ze sterowaniem CNC

Automatyczne hydropneumatyczne ciecie za
pomoca sterowania CNC

Mozliwos¢ skretu pod katem 45° w lewo i 60° w
prawo oraz blokada przy kacie 45°, 0°, -45°, -60°
49 programow z 99 réznymi pojedynczymi
etapami

Schemat dziatania automatu
Dostarczenie materiatu

Zamkniecie sie imadta i uruchomienie
silnika

Aktywacja pompy dostarczajacej chtodziwo
Opuszczenie gtowicy tnacej i wykonanie
ciecia

Cofniecie sie wozka z materiatem
Powrét gtowicy tnacej do pozycji
wyjsciowej

Otwarcie sie imadta

Powtdrzenie cyklu

MKS 315 VA MKS 350 VA
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Moc silnika 400V / 50 Hz 1,3/1,8 kW 1,9/2,5 kW 100 | 90x 90| 120x80 |[ 100 | 120 | 100x 100 | 170 x 100
Obroty 33/66 min* 36/50 min* 100 [ 90x90] 80x80 100 | 120 [ 100x 100 | 130 x 100
Rozpietos¢ imadta 120 mm 185 mm 100 | 90x90| 80x80 100 | 120 | 100x 100 | 130 x 100
@ tarczy tnacej @315 mm @350 mm 80 | 70x70| 70x80 - - = =

Regulowany ogranicznik gtebokosci do piono-
wego skoku gtowicy tnacej

Redukcja hatasu dzieki przektadni olejowej
Uktad chtodzenia z filtrem

dwie predkosci ciecia

MKS 315VA
NUMER ARTYKULU:
3624315

MKS 350VA
NUMER ARTYKULU:
362 4350

MKS 350 VA




