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Metallbearbeitungsmaschinen

WB 100 - Gietarka dla rzemiosfa i do Z Rg 10I'- iotarka d do uni ;
uz'ytku domowego yarauliczna gietarka do rur ao uniwersal-
«do giecia na zimno i ciepto stali ptaskiej, stali okragtej i o przekroju - zakres giecia 1/2“ - 2"

kwadratu - Z uchylng ramg giecia do wygodnej i efektywnej pracy
-stabilna konstrukcja do przykrecenia na stole warsztatowym - w komplecie segmenty:1/2“ - 3/4“ - 1“ -1 1/4“ - 1 1/2 - 2“
*bezstopniowa regulacja ogranicznika - Uniwersalne zastosowanie do rur grzewczych,
funkcja szybkiego mocowania elementu poprzez mimosrod gazowych, wodnych, miedzianych, przewodéw
*kat zaginania do 120° kompozytowych itp.

*wysoka powtarzalnos$¢ operacji
dzieki ogranicznikowi zaginajgcemu

HRB 10
Zakres dostawy: NUMER ARTYKULU:
WE 100 - przykfadnica kgtowa 3777010

NUMER ARTYKULU: - ptytka gngca
377 6101 - dzwignia gngca
- przyktadnica

Dane techniczne
Sita nacisku 10t

) Suw toka 155 mm
Dane techniczne WB 100 Wymiary 710 x 590 x 220 mm
Na zimno: Waga 45 kg
Ptaskowniki 100 x 10 mm
Pre;.y 22 mm Segmenty Promien giecia  Maks. grubo$é Promien Kat giecia
,F\’,;O;'I.eepfo, 20 x20 mm 172" 213mm  325mm  62mm  0-90°
Plaskowniki 100 x 15 mm 3/?: 26,9 mm 3,50 mm 78 mm 0-90 )
Prety 27 mm 1 33,7 mm 4,00 mm 98 mm 0-90
Profile 25 x 25 mm 1-1/4" 42,4 mm 4,00 mm 128 mm 0-120 °
Wymiary w mm 550 x 320 x 240 mm 1-1/2" 48,3 mm 4,25 mm 148 mm 0-120 °
Waga 30 kg 2" 60,3 mm 4,50 mm 187 mm 0-120 °
MBM 1250 - magnetyczna zaginarka Bardzo szybka i fatwa
- fatwa, szybka i wygodna obstuga - mocny system elektromagnetyczny obstuga - w kilku krokach, —cug
- kompaktowa, zajmujgca mato dla uzyskania optymalnych rezul- fatwo mozna zaginac arkus-
miejsca tatéw giecia ze blachy do wybranych
- ldealna do giecia aluminium, mied- - zacisk na catej dtugosci gwarantuje ksztattow
zi, stali, stali nierdzewnej itp. czyste giecie
- Dokfadna regulacja kata zginania - segmenty gngce w mm: y ] Krok 1 g
do170° 25-40-50 - 70 - 140 - 280 - 700 - Potéz materiat na szynie
1250 magnetycznej i ustaw go .

zgodnie z potrzeba.

Krok 2:

Wybierz pasujacy segment

gnacy, umie$¢ go na materi-

MBM 1250 ale i uruchom elektromagnes
NUMER ARTYKULU:

3770125 Krok3: B

Na przyktadnicy moina

ustawié¢ dokfadnie wybrany |

kat zaginania. Przystepujemy

do fatwego zaginania.

Przezbrojenie maszyny do
pracy z innymi segmentami |
Jjest szybkie i wygodne.

Trzy z wielu innych mozliwosci
giecia:

Dane techniczne MBM 1250
Szerokos¢ giecia max. 1250 mm
Sifa docisku 6 ton

Wymiary 1500 x 410 x 390 mm S%W
Waga 150 kg

Grubos¢ materiatu*

Blacha stalowa (max. Zugfestigkeit 400 N/mm?), aluminium, . .. .. . . .
mied, cynk, mosiadz 1,6 mm ** /1,2 mm ** Wiecej informacji znajdziecie w naszej

Stal nierdzewna 1,0 mm ** /0,9 mm *** wideo prezentacji na stronie.
Aluminium 1,2 mm **/ 1,0 mm ***




