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Wykonanie: Wyjątkowo kompaktowe i poręczne, główka tnąca ze specjalnej stali szlachetnej, kuta 
matrycowo, ostrza dodatkowo hartowane indukcyjnie (min. 61 HRC), 25 % mniejsze użycie siły dzięki 
zoptymalizowanemu przełożeniu dźwigni i geometrii ostrzy. Rękojeści z ergonomicznie ukształtowanymi 
nakładkami z tworzywa sztucznego, z miękkimi wyściólkami i z zabezpieczeniem  
przed ześlizgnięciem się dłoni. 

Zastosowanie: Do cięć prostych ciągłych, jak również do wycinania kształtów, do blach miedzianych  
o grubości do 1,2 mm, ocynkowanej blachy stalowej o grubości do 1,0 mm oraz blach ze stali nierdzewnej  
o grubości do 0,8 mm.

nr zam. Długość  

 

mm 

7071   

Prawotnące

7072   

Lewotnące

 Długość ostrzy 

 

mm 

0150 180  19,40    19,40   20
(W565) (W565)

Nożyce do blachy Ideal z przełożeniem dźwigni, kompaktowe

 

 

 

  

Wykonanie: Główka tnąca ze specjalnej stali szlachetnej, kuta matrycowo, ostrza dodatkowo hartowane 
indukcyjnie (min. 61 HRC), 25 % mniejsze użycie siły dzięki zoptymalizowanemu przełożeniu dźwigni i 
geometrii ostrzy. Rękojeści z ergonomicznie ukształtowanymi nakładkami z tworzywa sztucznego,  
z miękkimi wyściólkami i z zabezpieczeniem przed ześlizgnięciem się dłoni. 

Zastosowanie: Do cięć prostych ciągłych, jak również do wycinania kształtów, do blach o grubości do 
1,2 mm oraz blach ze stali szlachetnej o grubości do 1,0 mm.

nr zam. Długość  

 

mm 

7087  

Prawotnące

7089  

Lewotnące

 Długość ostrzy 

 

mm 

0261 260  36,30    36,30   33
(W565) (W565)  

Nożyce do blachy Ideal z przełożeniem dźwigni

 

 

 

Wykonanie: Wyjątkowo mocne i kompaktowe. Główka tnąca ze specjalnej stali szlachetnej, kuta 
matrycowo, ostrza dodatkowo hartowane indukcyjnie (min. 61 HRC), 25 % mniejsze użycie siły dzięki 
zoptymalizowanemu przełożeniu dźwigni i geometrii ostrzy. Bardziej kompaktowa główka zapewnia  
większą poręczność, a centralnie umieszczona dźwignia blokująca zapewnia łatwą obsługę zarówno 
osobom lewo- jak i praworęcznym bez potrzeby zmiany chwytu. Lepsza obsługa dzięki zredukowanemu 
kątowi otwarcia rękojeści przy zachowaniu praktycznie niezmiennej długości cięcia. Śruba odległościowa oraz 
wkładka ze stali spiekanej zapewniają ponadto wytrzymałość i lekką pracę przegubu.  
Rękojeści z ergonomicznymi nakładkami z tworzywa sztucznego, z miękkimi wstawkami i zabezpieczeniem 
antypoślizgowym. 

Zastosowanie: Do cięć prostych ciągłych, jak również do wycinania kształtów, do blach o grubości  
do 1,2 mm oraz blach ze stali szlachetnej o grubości do 1,0 mm. Idealne do zastosowań w branży  
grzewczej i klimatyzacyjnej oraz w systemach suchej zabudowy.

nr zam. Długość  

 

mm 

7061   

Prawotnące

7061   

Lewotnące

 Długość ostrzy 

 

mm 

0230 230  56,30   –     30

0231 230 –     56,30   30
(W565) (W565)

Nożyce do blachy Ideal z podwójnym przełożeniem dźwigni

 

 

  

Wykonanie: Wyjątkowo mocne, główka tnąca ze specjalnej stali szlachetnej, kuta matrycowo i w całości 
ulepszana cieplnie, ostrza hartowane indukcyjnie (min. 61 HRC), z mikroząbkami. Rękojeści lakierowane. 

Zastosowanie: do cięć krótkich, prostych i ciągłych, jak również do wycinania kształtów o małej średnicy,  
do blach o grubości do 1,5 mm oraz blach ze stali szlachetnej o grubości do 1,2 mm.

nr zam. Długość  

 

mm 

7078   

Prawotnące

7080   

Lewotnące

 Długość ostrzy 

 

mm 

0240 240  38,00    38,00   24
(W568) (W568)

Nożyce do blachy Ideal z przełożeniem dźwigni, specjalna stal szlachetna

 

 

 

 

   

 

 

INOX
min. 61 HRC 

INOX
min. 61 HRC

INOX
min. 61 HRC

INOX
min. 61 HRC

Nożyce do blachy
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