Nozyce do blachy Ideal z przetozeniem dzwigni, specjalna stal szlachetna

Wykonanie: Wyjatkowo mocne, gtdwka tnaca ze specjalnej stali szlachetnej, kuta matrycowo i w catosci
ulepszana cieplnie, ostrza hartowane indukcyjnie (min. 61 HRC), z mikrozabkami. Rekojesci lakierowane.

Zastosowanie: do cie¢ krétkich, prostych i ciagtych, jak réwniez do wycinania ksztattow o matej srednicy,
do blach o grubosci do 1,5 mm oraz blach ze stali szlachetnej o grubosci do 1,2 mm.

nr zam. Dlugosé Dtugos$¢ ostrzy
mm Prawotnace Lewotnace mm
0240 240 38,00 38,00 24
(W568) (W568)

Nozyce do blachy Ideal z przetozeniem dzwigni, kompaktowe

Wykonanie: Wyjatkowo kompaktowe i poreczne, gtowka tnaca ze specjalnej stali szlachetnej, kuta
matrycowo, ostrza dodatkowo hartowane indukeyjnie (min. 61 HRC), 25 % mniejsze uzycie sity dzieki
zoptymalizowanemu przetozeniu dzwigni i geometrii ostrzy. Rekojesci z ergonomicznie uksztattowanymi
naktadkami z tworzywa sztucznego, z miekkimi wysciolkami i z zabezpieczeniem

przed zeslizgnieciem sie dfoni.

Zastosowanie: Do cie¢ prostych ciagtych, jak réwniez do wycinania ksztattéw, do blach miedzianych
o grubosci do 1,2 mm, ocynkowanej blachy stalowej o grubosci do 1,0 mm oraz blach ze stali nierdzewnej
o grubosci do 0,8 mm.

nr zam. Diugosé 707 1 7072 Dtugos¢ ostrzy
Srdi Srdi
mm Prawotnace Lewotnace mm
0150 180 19,40 19,40 20
(W565) (W565)

Nozyce do blachy Ideal z przetozeniem dzwigni

Wykonanie: Gléwka tngca ze specjalnej stali szlachetnej, kuta matrycowo, ostrza dodatkowo hartowane
indukceyjnie (min. 61 HRC), 25 % mniejsze uzycie sily dzieki zoptymalizowanemu przetozeniu dzwigni i
geometrii ostrzy. Rekojesci z ergonomicznie uksztattowanymi naktadkami z tworzywa sztucznego,

z migkkimi wysciolkami i z zabezpieczeniem przed zeslizgnigciem sig dtoni.

Zastosowanie: Do cig¢ prostych ciagtych, jak réwniez do wycinania ksztattow, do blach o grubosci do
1,2 mm oraz blach ze stali szlachetnej o grubosci do 1,0 mm.

nr zam. Dlugosé 7087 7089 Dtugos$¢ ostrzy
mm Prawotnace Lewotnace mm
0261 260 36,30 36,30 33
(W565) (W565)

Nozyce do blachy Ideal z podwéjnym przetozeniem dzwigni

Wykonanie: Wyjatkowo mocne i kompaktowe. Gtdwka tnaca ze specjalnej stali szlachetnej, kuta

matrycowo, ostrza dodatkowo hartowane indukeyjnie (min. 61 HRC), 25 % mniejsze uzycie sity dzigki
zoptymalizowanemu przetozeniu dzwigni i geometrii ostrzy. Bardziej kompaktowa gtowka zapewnia

wieksza porecznosé, a centralnie umieszczona dzwignia blokujaca zapewnia tatwa obstuge zarowno
osobom lewo- jak i praworgcznym bez potrzeby zmiany chwytu. Lepsza obstuga dzigki zredukowanemu
katowi otwarcia rekojesci przy zachowaniu praktycznie niezmiennej dtugosci ciecia. Sruba odlegtosciowa oraz
wktadka ze stali spiekanej zapewniaja ponadto wytrzymatosé i lekka prace przegubu.

Rekojesci z ergonomicznymi naktadkami z tworzywa sztucznego, z migkkimi wstawkami i zabezpieczeniem
antyposlizgowym.

Zastosowanie: Do ciec prostych ciagtych, jak rowniez do wycinania ksztattow, do blach o grubosci
do 1,2 mm oraz blach ze stali szlachetnej o grubosci do 1,0 mm. Idealne do zastosowan w branzy
grzewczej i klimatyzacyjnej oraz w systemach suchej zabudowy.

nr zam. Diugosé 706 1 706 1 Dtugosc ostrzy
Erdi &rdi
mm Prawotnace Lewotnace mm
0230 230 56,30 - 30
0231 230 - 56,30 30
(W565) (W565)
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