Nozyce przelotowe uniwersalne Multisnip Master

Woykonanie: Ostrza i wszystkie czesci metalowe ze stali szlachetnej. Ostrza mocowane na bokach gtowki
tnacej z mozliwoscia regulacji, potaczenie skrecane, blokujaca dzwignia bezpieczenstwa, umieszczona
wewnatrz i zintegrowana sprezyna stalowa rozwierajgca samoczynnie i otwierajgca nozyce. Ergonomicznie
uksztattowane rekojesci z tworzywa sztucznego wzmocnione widknem szklanym z migkkimi wysciotkami i
zabezpieczeniem przed zeslizgnigciem si¢ dfoni oraz z uchem do zawieszenia.

Zastosowanie: Do cig¢ dtugich i prostych oraz do ciecia po duzych promieniach. Do cigcia réznych
materiatow jak np. blachy aluminiowe o grubosci do 0,75 mm, blachy miedziane do 0,6 mm, blachy stalowe
do 0,6 mm oraz blachy ze stali szlachetnej o grubosci do 0,4 mm. Nozyce nadaja sie rowniez do ciecia
tworzyw sztucznych, skory i kartonu.

nr zam. Dlugosé 709 Dtugosc ostrzy
Srdi
mm Lewotnace mm
0235 235 14,45 50
(W565)

Nozyce przelotowe Multisnip Longstyle z przetozeniem dzwigni

Wykonanie: Gtéwka tnaca ze stali szlachetnej, kuta matrycowo. Ostrza mocowane na bokach gtowki tnacej,
dodatkowo hartowane indukeyjnie (min. 59 HRC). Potaczenie skrecane, blokujaca dzwignia bezpieczerstwa,
potozona wewnatrz i zintegrowana sprezyna stalowa rozwierajaca i samoczynnie otwierajgca nozyce.
Rekojesci z ergonomicznymi naktadkami z tworzywa sztucznego, z migkkimi wstawkami, zabezpieczeniem
antyposlizgowym i uchem do zawieszania.

Zastosowanie: Do cig¢ diugich i prostych oraz do ciecia po duzych promieniach. Do cigcia blach
aluminiowych o grubosci do 1,2 mm, blach miedzianych do 1,2 mm, jak rowniez do blach stalowych oraz
blach ze stali szlachetnej o grubosci do 1,0 mm. Réwniez do cigcia grubych i twardych materiatéw, takich
jak skora i tworzywa sztuczne.

nr zam. Dlugosé 708 Dtugos¢ ostrzy
Erdi
mm Lewotnace mm
0281 280 32,80 64
(W565)

Nozyce do blachy Ideal z przetozeniem dzwigni

Woykonanie: Gtéwka tnaca ze stali szlachetnej, kuta matrycowo i w catosci ulepszana cieplnie.
Ostrza dodatkowo hartowane indukcyjnie (min. 59 HRC), z mikrozabkami. Wyjatkowo ptaska gtowica tnaca
umozliwia cigcie bardzo matych promieni.

Zastosowanie: Do cie¢ prostych ciagtych oraz do wycinania ksztattow, do blach o grubosci do 1,2 mm oraz
blach ze stali szlachetnej o grubosci do 1,0 mm.

nr zam. Diugosé 708 708 Dtugos$c¢ ostrzy

Srdi Srdi
mm Prawotnace Lewotnace mm
0210 230 26,10 - 27
0211 230 - 26,10 27
(W565) (W565)

Nozyce do tasm stalowych

Woykonanie: Stal jakosciowa, kute matrycowo. Ostrza dodatkowo hartowane indukeyjnie (min. 54 HRC).
Podtrzymka przytrzymuje tasme podczas odcinania i zapobiega jej odskakiwaniu do gory.
Rekojes¢ lakierowana, ze sprezyna i zabezpieczeniem antyposlizgowym.

Zastosowanie: Do ciecia stalowych tasm opakowaniowych o grubosci do 0,6 mm i szerokosci tasmy
do 25 mm, lekkie wsuwanie ptaskiej czesci dolnej pod tasme do skrzyn.

nr zam. Dlugosé 708 Dtugos¢ ostrzy
mm Lewotnace mm
0225 225 16,60 31
(W568)

Nozyce do tasm stalowych

Wykonanie: Gtowica tnaca z odlewu precyzyjnego. Ostrza hartowane indukcyjnie (min. 56 HRC).
Podtrzymka z tworzywa polimerowego przytrzymuje tasme podczas odcinania i zapobiega jej
odskakiwaniu do géry podczas ciecia. Podwdjne przetozenie dzwigni w celu zredukowania uzytej sity
i zwigkszenia wydajnosci cigcia. Ergonomiczne rekojesci z wkladka z migkkiego tworzywa i ostong

z tworzywa sztucznego.

Zastosowanie: Do cigcia stalowych tasm opakowaniowych o grubosci do 1 mm i szerokos$ci tasmy
do 32 mm, lekkie wsuwanie ptaskiej czesci dolnej pod tasme do skrzyn.

nr zam. Dlugosé 7074 Dtugosc¢ ostrzy
mm Srdi mm
0260 260 76,00 38

(W565)
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