Narzedzia ze stali nierdzewnej (stainless) dla unikniecia obcej rdzy

Co to jest obca rdza?

Gdy narzedzia ze stali nierdzewnej (np. sruby) sa obrabiane za
pomoca normalnych narzedzi, to istnieje mozliwos¢, ze pozostawig
one na stali nierdzewnej mocno przywierajace drobiny. Te drobiny
zwyktej stali moga reagowac z tlenem i tworzy¢ brzydko wygladajaca
rdze na niekorodujacej stali nierdzewnej.

Wkretaki ptaskie ze stali nierdzewnej

Wykonanie: ze stali nierdzewnej. Okragty grot z ciagliwo-twardej (64 HRC) stali
nierdzewnej z systemem Lasertip i mikroskopijnie chropowata powierzchnia.
Pozwala to zredukowac site nacisku, co zapobiega zeslizgiwaniu si¢ z tba sruby.
Dzieki prézniowemu hartowaniu grot posiada twardo$¢ porownywalng z
typowymi narzedziami, dlatego w 100 % nadaje sie¢ do wykorzystania w
warsztatach i jest odporny na zuzycie. Z 3-komponentowa, wzmocniong
rekojescia Kraftform-Plus, ergonomiczna, ze zintegrowanymi migkkimi wktadkami
poprawiajacymi chwyt i z zabezpieczeniem przed staczaniem sig. Dodatkowo
wkretaki posiadaja wyttoczenie z rodzajem napedu i wielkoscia.

Zastosowanie: Produkt specjalny do skrecania $rub ze stali nierdzewne;j,
chroni przed obca rdza.

Jak unika¢ obcej rdzy?

Przez uzywanie narzedzi do obrébki wykonanych takze ze stali
nierdzewnej i przeznaczonych wytgcznie do obrébki stali nierdzewne;j.
Dzigki hartowaniu prézniowemu narzedzia te posiadaja wymagana
twardosc¢ i wytrzymatos¢ tak, ze indywidualne stosowanie tych
narzedzi jest mozliwe bez ograniczen.
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nrzam. Szerokosé grotu 6277 Grubos¢ grotu Dtugos¢ grotu Dtugosc¢ catkowita

mm mwgm mm mm mm
0030 3,0 5,25 * 05 80 161
0035 35 5,50 0,6 100 181
0040 4,0 5,80 0,8 100 198
0055 55 7,70 1,0 125 223
0065 6,5 9,40 1,2 150 255
0080 8,0 12,40 1.2 175 287

(W584) * Bez systemu Lasertip.

Wkretak ptaski z izolacja VDE

Wykonanie: Z wysokostopowej stali specjalnej. Z okragtym, izolowanym grotem.
Rekojesé i grot izolowane do 1000 V wedtug IEC 60900, DIN EN 60900,
VDE 0682/czes¢ 201. Dodatkowo wkretaki posiadajg wyttoczenie z rodzajem
napedu i wielkoscia.

6278 Ze specjalng powtoka dla przeniesienia wiekszego momentu
obrotowego i wiekszej doktadnosci pasowania. Ergonomiczna,
2-komponentowa rekojes¢ ze zintegrowanymi strefami miekkimi
i zabezpieczeniem przed staczaniem sie.

6282

Z systemem Lasertip i mikroskopijnie chropowatg
powierzchnig. Zmniejszona sita nacisku zapobiega
zeslizgiwaniu sie z tba sruby. Z 3-komponentowa,
wzmocniong rekojescia Kraftform-Plus, ergonomiczng, ze
zintegrowanymi miekkimi wktadkami poprawiajacymi chwyt
i z zabezpieczeniem przed staczaniem sie.

6281

Zmniejszona srednica grota zapewnia dostep do lezacych giebiej
$rub i zaciskdw sprezynowych. Z 3-komponentowa, wzmocniong
rekojescia Kraftform-Plus, ergonomiczna, ze zintegrowanymi
miekkimi wktadkami poprawiajacymi chwyt i z zabezpieczeniem
przed staczaniem sie.

nr zam. Szerokosé grotu 6278 6282 628 1
mm fo m Wera mWem
0025 2,5 4,05* -
0030 3.0 4,16* -
0035 35 4,40 6,60
0040 4,0 5,25 7.85
0045 4,0 - 6,00 -
0055 55 3,32 5,85 8,90
0060 5,5 - 6,50 -
0065 6,5 4,20 7,90 -
0070 6,5 - 8,70 -
0080 8,0 5,65 8,65 -
0081 8,0 - 8,65 -
0100 10,0 - 10,95 -
(W542) (W543) (W543)
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Grubos$¢ grotu Dtugos¢ grotu Dtugos$c¢ catkowita mm

mm mm 6278 6282/6281
0,4 80 161 161
0,5 100 181 181
0,6 100 181 181
0,8 100 198 198
0,8 150 - 248
1,0 125 223 223
1,0 200 - 298
1,2 150 248 255
1.2 200 - 305
1,2 175 283 287
1,6 200 - 312
1,6 200 - 312

* Bez systemu Lasertip.




