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Wykonanie: Powierzchnie chwytne gładkie, końcówki bardzo cienkie, proste ramiona. 

Zastosowanie: Do precyzyjnych prac montażowych.

nr zam. Długość  

mm 

6499 
 

6501 
 

0005 130  7,80    10,90   

0010 120 –     10,90   

0015 115 –     12,15   

0020 120 –     20,70   

0025 120 –     7,05   
(W610) (W525)

Pinceta precyzyjna, ostro zakończona

6499 

   

6501 0005 

   

6501 0010 

   

6501 0015 

   

6501 0020 

   

6501 0025 

   

6499 Z nierdzewnej, antymagnetycznej i kwasoodpornej stali nierdzewnej.  
Specjalna końcówka dla optymalnego chwytu, polerowana.

6501 Z nierdzewnej i antymagnetycznej stali chromowo-niklowej. Wykończona matowo. 
Końcówki chwytające matowane dla optymalnego chwytu.  0005 

6501 Z nierdzewnej i antymagnetycznej stali chromowo-niklowej. Wykończona matowo. 
Końcówki chwytające matowane dla optymalnego chwytu.  0010 

6501 Z nierdzewnej i antymagnetycznej stali chromowo-niklowej. Wykończona matowo.
  0015 

6501 Ze stali nierdzewnej, antymagnetycznej, kwasoodpornej i z bardzo lekkiego TYTANU. 
Wykończona matowo i przewodząca elektryczność.  0020 

6501 Niklowana na wysoki połysk i polerowana.
  0025 

 

Wykonanie: Ze stali sprężynowej, niklowanej. Izolowana zanurzeniowo do 1000 V, 
według IEC 60900, DIN EN 60900. 

Zastosowanie: Do precyzyjnych prac montażowych pod napięciem do 1000V.

nr zam. Długość  

mm 

6507 
 

0005 130  17,70   

0010 150  17,70   

0015 150  18,05   

0020 145  17,65   
(W525)

Pinceta precyzyjna, izolowana

6507 0005  

6507 0010  

6507 0015  

6507 0020  

6507 Powierzchnie chwytne matowane dla optymalnego chwytu i bardzo precyzyjne 
zakończenia.  0005 

6507 Zdrobno ząbkowanymi powierzchniami chwytnymi i precyzyjnymi końcówkami.

  0010 

6507 Powierzchnie chwytne drobno ząbkowane i zakrzywione końcówki.

  0015 

6507 Z ząbkowanymi powierzchniami chwytnymi i okrągłymi końcówkami o szerokości ok. 
3 mm.  0020 

 

Pincety
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