Pinceta precyzyjna, ostro zakonczona

Woykonanie: Powierzchnie chwytne gtadkie, koricdwki bardzo cienkie, proste ramiona.

Zastosowanie: Do precyzyjnych prac montazowych.
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Z nierdzewnej, antymagnetycznej i kwasoodpornej stali nierdzewnej.
Specjalna koricowka dla optymalnego chwytu, polerowana.

Z nierdzewnej i antymagnetycznej stali chromowo-niklowej. Wykoriczona matowo.

Koncowki chwytajace matowane dla optymalnego chwytu.

Z nierdzewnej i antymagnetycznej stali chromowo-niklowej. Wykoriczona matowo.

Konicowki chwytajace matowane dla optymalnego chwytu.

Z nierdzewnej i antymagnetycznej stali chromowo-niklowej. Wykoriczona matowo.

Ze stali nierdzewnej, antymagnetycznej, kwasoodpornej i z bardzo lekkiego TYTANU.

Wykorczona matowo i przewodzaca elektrycznosé.

Niklowana na wysoki potysk i polerowana.
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Pinceta precyzyjna, izolowana

Wykonanie: Ze stali sprezynowej, niklowanej. Izolowana zanurzeniowo do 1000 V,

wedtug IEC 60900, DIN EN 60900.

Zastosowanie: Do precyzyjnych prac montazowych pod napigciem do 1000V.
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Powierzchnie chwytne matowane dla optymalnego chwytu i bardzo precyzyjne

zakorczenia.

Zdrobno zabkowanymi powierzchniami chwytnymi i precyzyjnymi koricéwkami.

Powierzchnie chwytne drobno zabkowane i zakrzywione korncowki.

Z zabkowanymi powierzchniami chwytnymi i okragltymi koricéwkami o szerokosci ok.

3 mm.
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