Mtotki miedziane

Woykonanie: Ciaggniony z miedzi, obrabiany na zimno, podobny do DIN 5130,
z trzonkiem z drewna hikorowego.

Zastosowanie: Stosowac tylko do takich elementéw obrabianych, ktére
sa mieksze od tba mtotka; nadaje sie do ustawiania watow i elementéw
roboczych oraz do nastawiania narzedzi.

Wskazéwka: Ceny z doliczeniem obowigzujacego dodatku dla metali
niezelaznych.

nr zam. Ciezar 6805 Dtugosé
g mm
0251 250 10,60 280
0501 500 17,95 310
0751 750 25,90 320
1001 1000 33,10 320
(W561)

Mtotek do dociskania potaczen klejonych

Wykonanie: Z trwale plastycznej masy wypetniajacej. Do pracy chroniacej
materiat bez tworzenia smug. Narzedzie montazowe do czesci wrazliwych na
zarysowania.

Zastosowanie: montazu listew ozdobnych, relingéw dachowych, do prac
rymarskich i tapicerskich.

nr zam. Wielkosé 6803
mm ===
0280 70 x 140 153,40
(W529)

Mitotki z tworzywa

Wykonanie: Z wymiennymi, zéttymi nasadkami obucha wykonanymi z
termoplastycznego tworzywa sztucznego, korpus obucha z ocynkowanego zeliwa
szarego. Z lakierowanym trzonkiem z jesionu.

Zastosowanie: Do delikatnego pobijania bez uszkadzania obrabianego detalu.

nr zam. @ gtéwki 6811
0000 22 4,10
0005 27 4,96
0010 32 6,55

(W560)

Wymienny teb do pobijania do mtotkow

z tworzywa
Wykonanie: Z octanu celulozy, zéttego.
nr zam. & gtéwki 6811
mm
1022 22 0,74
1027 27 1,08
1032 32 2,00

(W560)

Trzonek zamienny do mtotkéw z tworzywa

Wykonanie: Z lakierowanego drewna jesionowego.

nr zam. dla @ gtéwki 6811
mm format
0043 22 2,79
0046 27 2,94
0051 32 3.12
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(W561)
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