Punktak

Wykonanie: Stal chromowo-wanadowo-molibdenowa, hartowana na powietrzu.

Ulepszona gtowica udarowa zapobiegajaca prawie catkowicie zgrubieniom,
tworzeniu sig¢ kotnierza, odpryskom.

6874
6876

DIN 7250, bardzo waski, stozkowy ksztatt.
Powierzchnia lakierowana piecowo.

Z przylutowanym ktem z utwardzonego metalu,
obudowa chromowana.
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nr zam. Dlugosé 6874 6876 Grubo$¢ materiatu
mm format) mm
0100 100 - 8
0120 120 9,00 10
0121 120 - 12
0130 130 - 14,30 14
0150 150 1,54 - 12
(W552) (W552)

Punktak automatyczny

Wykonanie: Samoudarowe precyzyjne wykonanie z niklowanej stali
automatowej, z 2-komponentowa ostona reki. Waski trzonek z wymiennymi,
hartowanymi konicowkami. Sita udaru regulowana przez pokrecanie
koncowki uchwytu.

nr zam. Diugosé 6878 @ trzpienia Sita uderzenia
mm mm N
0095 95 1 20- 50
0125 125 14 60-130
0130 130 17 180-250

Kiet zamienny do punktakéw automatycznych

nr zam. @ zamiennych kiéw 6878 dla @ chwytu
mm format mm
0200 35 3,10 11
0205 4,0 4,29 14
0210 6,0 5,15 17
(W552)

Zestaw narzedzi

Woykonanie: Stal chromowo-wanadowo-molibdenowa, o$miokatna. Ulepszona
gtowica udarowa zapobiegajaca prawie catkowicie zgrubieniom, tworzeniu si¢
kotnierza, odpryskom. Ostrza i trzon hartowane, odpuszczane i lakierowane.
Dostawa w kasecie z blachy stalowej.

nrzam.  Wykonanie 6880 Zawartosc¢ zestawu

format

0005  6-czesciowy 17,95 1 punktak 120 x 10 mm
(nr zamow. 6874)
2 wybijaki do zawleczek 4 i 6 x 150 mm
(nr zaméw. 6863)
2 przebijaki 2 i 3 x 120 mm
(nr zamow. 6860)

1 przecinak ptaski 150 mm
(W552)
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