Przedtuzka 3/8"
Wykonanie: DIN 3123 B 10 - ISO 33186, z kulkowym ustalaczem.
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6061 Stal wanadowa 31CrV3 GEDORE, szlifowana i chromowana. m
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6871 Ze stali chromowo-wanadowej, polerowanej i chromowanej.
0l - =
nr zam. Dtugosé nominalna 6060 606 1 687 1
mm GEDOREV 6061 GEDOREW
0040 36 - - 12,35

0075 76 = 8,25 13,15
o125 125 530 270 1395 w
0150 150 - - 14,20 .
0250 250 7,20 13,75 19,15 6871

0500 508 - = 38,80
(W532) (W522) (W529)

Przedtuzka 3/8", elastyczna
Wykonanie: DIN 3123 B 10 — ISO 33186, z kulkowym ustalaczem. Ze stali chromowo-wanadowej,
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Przedtuzka z magnesem 3/8" ({D)

Wykonanie: DIN 3120 - ISO 1174, z kulkowym ustalaczem. Ze stali wanadowej 31CrV3 GEDORE,

odkuwana i chromowana, sprezysty trzpien manganofosforyzowany. Podtrzymujacy magnes ustala $ruby w 10,0/mm GEDORE'
nasadce klucza i uniemozliwia ich zagubienie. Dzigki sprezynowemu uktadowi mechanicznemu magnes ma 3f"

zawsze bezposredni kontakt z tbem $ruby i zapewnia jej centryczne prowadzenie.
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Przedtuzka z przegubem Kardana 3/8"
Woykonanie: DIN 3123 D 10 - ISO 3316, z kulkowym ustalaczem. Ze stali chromowo-wanadowej, 7
polerowanej i chromowanej. Przedtuzka umozliwia kat skretu do 8°. 10.0 mm
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pokretto z przetyczka 3/8"
Wykonanie: DIN 3122 A 10 - ISO 3315, z kulkowym ustalaczem. Ze stali chromowo-wanadowej,
chromowanci. " ’ 100mm format
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