Obcegi do gwozdzi

Woykonanie: DIN ISO 9243, ze specjalnej stali narzedziowej, hartowane w oleju i odpuszczane, ostrza
hartowane indukceyjnie (60 HRC), gtéwka polerowana, szczypce atramentowane w kolorze czarnym.

Zastosowanie: Do wyciagania gwozdzi i skobli.
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Szczypce zbrojarskie (szczypce Rabitza lub cegi zbrojarskie)

Wykonanie: DIN ISO 9242, ze specjalnej stali narzedziowej, hartowane w oleju i odpuszczane, ostrza
hartowane indukceyjnie (61 HRC), gtéwka polerowana, szczypce atramentowane w kolorze czarnym.

Zastosowanie: Do skrecania i przecinania w jednej operacji drutu wigzadetkowego z roli.
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Obcegi zbrojarskie o zwiekszonym przetozeniu

Woykonanie: DIN ISO 9242. Ze specjalnej stali narzedziowej, hartowane w oleju i odpuszczane, ostrza o
hartowane indukceyjnie (61 HRC). Waskie, do wigzania zelaza lezacego gtebiej. Ttumienie udaru po przecigciu i\\i @
drutu wiagzatkowego. 25 % oszczednosci sity dzieki optymalnemu przetozeniu wzgledem standardowych

obcegow zbrojarskich tej samej dtugosci.

Zastosowanie: Do skrecania i przecinania w jednej operacji drutu wigzadetkowego z roli.

5 1 40 Gtowka polerowana, szczypce atramentowane w kolorze czarnym.

51 43 Gtowka i rekojesci cynkowane potyskowo. 5140
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Obcegi kowalskie

Wykonanie: DIN ISO 5743, ze specjalnej stali narzedziowej, wykuwane, hartowane w oleju i odpuszczane, o
gtéwka polerowana, ostrza dodatkowo hartowane indukcyjnie (59 HRC), szczypce atramentowane na
czarno.

Zastosowanie: Do demontazu karoserii.
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