Szczypce wydtuzone, VDE

szczeki, powierzchnie chwytne zabkowane, rekojesci z wielokomponentowymi nasadkami z tworzyw

Wykonanie: DIN ISO 5745. Hartowana w oleju i odpuszczana. Gtéwka chromowana, dtugie, ptaskie .g
sztucznych, izolowane do 1000 V, wedtug IEC 60900, DIN EN 60900, VDE 0682/czes¢ 201.  —

21000V

51 66 Ze specjalnej stali narzedziowej. = {
51 67 Z chromowo-wanadowe;j stali elektropiecowej. Z wgtebieniem na palce i naniesionym

natryskowo napisem.

1
5166 Format

professional quality

nr zam. Diugosé 5 1 66 5 1 67 Dtugos¢ szczek

L > mm
mm 5166 5167
0160 160 14,40 21,00 50,0 46,5
(W512) (W525)

Szczypce wydtuzone

Wykonanie: Wedtug normy DIN ISO 5745 Z elektropiecowej stali chromowo-wanadowej, hartowana
w oleju, mocne i odporne na zuzycie. Dtugie, ptaskie lekko zaokraglone szczeki, powierzchnie chwytne
zgbkowane.

5 1 93 Gtowka polerowana, rekojesci powlekane tworzywem sztucznym.

5 1 95 Gtoéwka chromowana, rekojesci z wielokomponentowymi nasadkami z tworzyw sztucznych.

nr zam. Diugosé 5 1 93 5 1 95 Dtugosc szczek

L) 4@’ @ mm
0140 140 13,15 18,25 42,0
0160 160 13,75 18,85 46,5
0190 190 - 21,20 50,0
(W525) (W525)
Szczypce wydtuzone
Wykonanie: DIN ISO 5745. Ze specjalnej stali narzedziowej, hartowane w oleju i odpuszczane.
Glowka polerowana, dtugie, okragte szczeki, powierzchnie chwytne drobno ryflowane. Rekojesci 5&5!@
powlekane tworzywem sztucznym.
nrzam. Dlugosé 5 1 75 Dtugos$c¢ szczek .
mm » mm 8
0160 160 8,20 52,0 U]]]

Szczypce wydtuzone

Wykonanie: DIN ISO 5745. Hartowane w oleju i odpuszczane. Gtéwka chromowana, dtugie,
okragte szczeki, rekojesci z wielokomponentowymi nasadkami z tworzyw sztucznych.

51 78 Ze specjalnej stali narzedziowej, powierzchnie chwytne drobno ryflowane.

5200 Z chromowo-wanadowej stali elektropiecowej, powierzchnie chwytne gtadkie.

nr zam. Diugosé 5 1 78 5200 Dtugos¢ szczek
Tormat < mm

mm 5178 5200
0160 160 11,80 18,25 52,0 41,0

Szczypce wydtuzone, VDE

Wykonanie: DIN ISO 5745. Hartowana w oleju i odpuszczana. Giéwka chromowana, dtugie, okragte
szczeki, rekojesci z wielokomponentowymi nasadkami z tworzyw sztucznych, izolowane do 1000 V,
wedtug IEC 60900, DIN EN 60900, VDE 0682/czesé 201.

51 80 Ze specjalnej stali narzedziowej, powierzchnie chwytne drobno ryflowane.

51 79 Z chromowo-wanadowe;j stali elektropiecowej, powierzchnie chwytne gtadkie.
Z wgtebieniem na palce i naniesionym natryskowo napisem.

5180 Format)

nr zam. Diugosé 5 1 80 5 1 7 9 Dtugosc szczek
at) > mm
mm 5180 5179

0160 160 14,45 20,80 52,0 41,0
(W512) (W525)




