Szczypce tnace wydtuzone VDE, proste

Wykonanie: DIN ISO 5745. Hartowana w oleju i odpuszczana. Gtéwka chromowana, ptasko-okragte,
proste szczeki, powierzchnie chwytne zabkowane, ostrza dodatkowo hartowane indukcyjnie (61 HRC).
Izolowane do 1000 V, wedtug IEC 60900, DIN EN 60900, VDE 0682/czesé 201.

Zastosowanie: Do chwytania, wyginania i ciecia w mechanice precyzyjnej.

5230 Ze specjalnej stali narzedziowej, rekojesci z wielokomponentowymi nasadkami z tworzyw
sztucznych.

5245 Ze stali elektropiecowej z domieszka wanadu, niewrazliwe na skrecanie, elastyczne wierzchotki
do precyzyjnych prac. Rekojesci z wielokomponentowymi nasadkami z tworzyw sztucznych,
z wgtebieniem i naniesionym natryskowo napisem.

5246 Ze stali elektropiecowej z domieszkg wanadu, niewrazliwe na skrecanie, elastyczne
wierzchotki do precyzyjnych prac, rekojesci powlekane tworzywem sztucznym.

nrzam.  Dilugosé 5230 5245 5246 Zakres ciecia @ drutu twardego

mm 5230 5245/5246

0200 200 17,50 24,80 29,10 1.8 2,2
(W512) (W525) (W525)

Szczypce tnace wydtuzone, wygiete

Wykonanie: DIN ISO 5745. Hartowane w oleju i odpuszczane. Gtiéwka polerowana, ptasko-okragte, szczeki
odgiete pod katem 40°, powierzchnie chwytne zagbkowane, ostrza dodatkowo hartowane indukcyjnie (61 HRC).

Zastosowanie: Do chwytania, wyginania i cigcia w mechanice precyzyjnej.
5232 Ze specjalnej stali narzedziowej, rekojesci powlekane tworzywem sztucznym.

5251 Ze stali elektropiecowej z domieszka wanadu, niewrazliwe na skrecanie, elastyczne
wierzchotki do precyzyjnych prac, rekojesci powlekane tworzywem sztucznym.

5252 Ze stali elektropiecowej z domieszka wanadu, niewrazliwe na skrecanie, elastyczne
wierzchotki do precyzyjnych prac, rekojesci z wielokomponentowymi naktadkami z tworzywa
sztucznego.

nrzam.  Dilugosé 5232 525 1 5252 Zakres ciecia @ drutu twardego

mm 5232 5251/5252

0200 200 11,45 18,90 21,10 18 2,2
(W512) (W525) (W525)

Szczypce tnace wydtuzone, wygiete

Woykonanie: DIN ISO 5745. Hartowane w oleju i odpuszczane. Gtéwka chromowana, ptasko-okragte,
szczeki odgiete pod katem 40°, powierzchnie chwytne zgbkowane, ostrza dodatkowo hartowane
indukceyjnie (61 HRC). Rekojesci z wielokomponentowymi nasadkami z tworzyw sztucznych.

Zastosowanie: Do chwytania, wyginania i cigcia w mechanice precyzyjnej.

5233 Ze specjalnej stali narzedziowej.

5254 Ze stali elektropiecowej z domieszka wanadu, niewrazliwe na skrecanie, elastyczne wierzchotki
do precyzyjnych prac.

nr zam. Diugosé 5233 5254 Zakres cigcia @ drutu twardego
OTT Danrod mm
mm 5233 5254
0200 200 16,05 25,00 1.8 2,2
(W512) (W525)

Szczypce tnace wydtuzone VDE, wygiete

Wykonanie: DIN ISO 5745. Hartowane w oleju i odpuszczane. Gtéwka chromowana, ptasko-okragte,
szczeki odgiete pod katem 40°, powierzchnie chwytne zabkowane, ostrza dodatkowo hartowane indukcyjnie
(61 HRC). Rekojesci z wielokomponentowymi nasadkami z tworzyw sztucznych, izolowane do 1000 V,
wedtug IEC 60900, DIN EN 60900, VDE 0682/czes¢ 201.

Zastosowanie: Do chwytania, wyginania i cigcia pod napigciem do 1000 V w mechanice precyzyjnej.

5236 Ze specjalnej stali narzedziowej.

5257 Ze stali elektropiecowej z domieszka wanadu, niewrazliwe na skrecanie, elastyczne
wierzchotki do precyzyjnych prac. Z wgtebieniem i naniesionym natryskowo napisem.

nr zam. Dlugosé 5236 5257 Zakres cigcia @ drutu twardego
format @ mm
mm 5236 5257
0200 200 19,25 27,90 1,8 2,2

(W512) (W525)
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