Szczypce tnace czotowe o zwiekszonym przetozeniu

Wykonanie: DIN ISO 5748. Hartowane w oleju i odpuszczane. Giéwka polerowana. Duza wydajnos¢ ciecia
przy matym naktfadzie sity dzieki optymalnemu dopasowaniu kata przecinania i przetozenia. Ostrza dodatkowo
hartowane indukcyjnie (64 HRC). Rekojesci powlekane tworzywem sztucznym.

Zastosowanie: Do przecinania drutu twardego i miekkiego. Takze do skrecania i przecinania drutu
wigzatkowego.

5280 Ze specjalnej stali narzedziowe;.

5281 Z chromowo-wanadowe;j stali elektropiecowe;j.

nrzam. Diugosé 5280 5281 Zakres cigcia @  Zakres ciecia @ Zakres ciecia @ Zakres cigcia @

[EOEERSE @ drutu migkkiego  drutu $rednio  drutu twardego drutu
twardego fortepianowego
mm mm mm mm mm
0140 140 - 20,70 4,0 3,1 2,0 15
0160 160 16,05 21,60 4,5 35 2,2 2,0
0200 200 - 26,70 5,0 38 3,0 25
(W512) (W525)

Szczypce tnace czotowe do sworzni

Wykonanie: Ze stali elektropiecowej z domieszka wanadu, hartowane w oleju i odpuszczane. Gtéwka
polerowana. W poréwnaniu ze standardowymi czotowymi szczypcami dzwigniowymi do ciecia szczegodlnie
wysoka wydajnos$¢ ciecia przy niewielkim naktadzie sity dzigki optymalnemu przetozeniu. Ostrza dodatkowo
hartowane indukceyjnie (64 HRC). Rekojesci powlekane tworzywem sztucznym.

Zastosowanie: Szczegdlnie przydatne do konstrukcji z drutu i ogrodzen oraz do przecinania kotkow,
gwozdzi itp.

nrzam. Diugo$é 5287 Zakres cigcia @ Zakres cigcia @ drutu  Zakres cigcia @ Zakres cigcia @

@ drutu migkkiego $rednio twardego drutu twardego drutu
fortepianowego
mm mm mm mm mm
0200 200 37,70 6,0 4,0 &5 3,0
(W525)

Szczypce tnace boczne o duzej wydajnosci TwinForce®

Wykonanie: DIN ISO 5749. Z chromowo-wanadowej stali wysokosprawnej, wykuwane, hartowane w oleju
i odpuszczane. Gtéwka polerowana. Optymalne przetozenie dzigki dwuprzegubowej konstrukcji to 50 %
dodatkowej redukciji sity w poréwnaniu z normalnymi wzmocnionymi bocznymi szczypcami tngcymi tej
samej dtugosci. Nakuwane i precyzyjnie frezowane, przegubowe osie zapewniaja wysoka stabilnos¢ i prace
bez luzéw. Ttumienie udaru ciecia chroni reke. Rekojesci z wielokomponentowymi nasadkami z tworzyw
sztucznych.

Zastosowanie: Do zgrubnego i precyzyjnego przecinania wszystkich rodzajow drutu i tasm. Szczegdlnie
przydatny do intensywnego uzytku i twardych materiatow.

nrzam. Dlugosé 5291 Zakres ciecia @ Zakres ciecia @ drutu  Zakres ciecia @  Zakres ciecia @

@ drutu migkkiego $rednio twardego drutu twardego drutu
fortepianowego
mm mm mm mm mm
0180 180 46,80 55 4,6 3,2 3,0
(W525)

Kompaktowe szczypce thace boczne X-Cut®

Wykonanie: Z chromowo-wanadowej stali wysokosprawnej, wykuwane, hartowane w oleju i odpuszczane.
Ostrza dodatkowo hartowane indukcyjnie (64 HRC). Z duzym wzmocnieniem sity, 40 % oszczednosci

sity w poréwnaniu z tnagcymi szczypcami bocznymi o tej samej dtugosci dzieki poprawionemu stosunkowi
dzwigni przy bocznie przesunigtym punkcie obrotu. Podwajnie utozyskowana przegubowa os$ do ciagtej
pracy w ciezkich warunkach. Rekojesci z wielokomponentowymi nasadkami z tworzyw sztucznych.

Zastosowanie: Idealne do uniwersalnego uzytku w montazu, naprawach i produkcji.

52 94 Gtéwka polerowana.
0160

52 94 Gtéwka chromowana.
1160

5294 Gtéwka chromowana. Z wgtebieniem na palce i naniesionym natryskowo napisem.
2160 Izolowane do 1000 V, wedtug IEC 60900, DIN EN 60900, VDE 0682/czesé 201.

nrzam. Diugos¢ 5294 Zakres cigcia @ Zakres cigcia @ drutu  Zakres cigcia @  Zakres cigcia @

Ruroid drutu migkkiego $rednio twardego  drutu twardego drutu
fortepianowego
mm mm mm mm mm
0160 160 28,20 4,8 3.8 2,7 2,2
1160 160 33,10 4.8 3,8 2,7 2,2
2160 160 33,80 4.8 38 2,7 2,2
(W525)
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