Szczypce tnace boczne izolowane VDE

Wykonanie: DIN ISO 5749. Hartowane w oleju i odpuszczane. Giéwka chromowana, ostrza dodatkowo
hartowane indukceyjnie (62 HRC). Izolowane do 1000 V, wedtug IEC 60900, DIN EN 60900,
VDE 0682/czesé 201.

5296

Ze specjalnej stali narzedziowej, rekojesci z wielokomponentowymi nasadkami z
tworzyw sztucznych.

5305

Ze stali elektropiecowej z domieszka wanadu. Doktadne przecinanie miedzianych drutow, takze
przy koncéwkach ostrzy. Rekojesci z wielokomponentowymi nasadkami z tworzyw sztucznych,
z wgtebieniem i naniesionym natryskowo napisem.

5306

Ze stali elektropiecowej z domieszka wanadu. Doktadne przecinanie miedzianych drutow,
takze przy koncéwkach ostrzy. Rekojesci powlekane tworzywem sztucznym.

nrzam. Diugosé 5296 5305 5306 Zakres cigcia @ drutu  Zakres cigcia
format) < <> $rednio twardego @ drutu
mm twardego
mm 5296 5305/5306 mm
0125 125 13,60 20,70 - 23 2,0 1,5
0140 140 13,60 20,90 - 25 25 1,8
0160 160 16,45 22,50 - 2,8 3.0 2,0
0180 180 18,45 24,20 28,30 3,0 3,0 25
(W512) (W525) (W525)

Szczypce thace boczne VDE do sciagania izolacji

Wykonanie: DIN ISO 5749. Hartowane w oleju i odpuszczane. Gtéwka chromowana, ostrza dodatkowo
hartowane indukcyjnie (60 HRC), rekojesci z wielokomponentowymi naktadkami z tworzywa sztucznego,
izolowane do 1000 V, wedtug IEC 60900, DIN EN 60900, VDE 0682/czes¢ 201.

Zastosowanie: Liczne funkcje do cigcia i usuwania izolacji.

5307

Ze specjalnej stali narzedziowej.

5308

Ze stali elektropiecowej z domieszka wanadu. Bardzo dtugie koricéwki do najbardziej
precyzyjnych prac, takze w bardzo waskich miejscach. O 25 % zwiekszona wydajno$é
przecinania dzigki poprawionemu stosunkowi dZzwigni w poréwnaniu ze standardowymi
szczypcami tnacymi bocznymi tej samej dtugosci. Z wgtebieniem na palce i naniesionym
natryskowo napisem.

nrzam.  Diugosé 5307 5308 Zakres cigcia @ drutu migkkiego  Srednica przewodu
mm format <> mm mm2
0160 160 27,20 32,80 25 1,56+25
(W512) (W525)

Szczypce tnace boczne o zwiekszonym przetozeniu

Wykonanie: DIN 1ISO 5749. Hartowane w oleju i odpuszczane. Giéwka polerowana, ostrza dodatkowo
hartowane indukceyjnie (64 HRC), rekojesci powlekane tworzywem sztucznym.

5314
5323

Ze stali specjalne;.

Z chromowo-wanadowej stali wysokosprawnej. 20 % oszczednosci sity dzieki
poprawionemu stosunkowi dZzwigni w porownaniu ze standardowymi szczypcami tnacymi
bocznymi o tej samej dtugosci. Z nakuwang przegubowa osig do najwigkszych obciagzen.

nrzam. Dlugosé 53 14 5323 Zakres cigcia @ Zakres ciecia@  Zakres cigcia @
ELTENRR Y Rarex drutu $rednio drutu twardego drutu

twardego fortepianowego
mm mm mm mm
0140 140 - 16,20 3.0 2,0 1,5
0160 160 12,05 16,65 34 25 2,0
0180 180 12,80 18,30 38 2,7 2,2
0200 200 14,60 20,20 4,2 3,0 2,5
0250 250 - 25,20 4,6 356 3,0

(W512) (W525)
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