Szczypce tnace boczne o zwiekszonym przetozeniu

Wykonanie: DIN ISO 5749. Hartowane w oleju i odpuszczane. Giéwka polerowana, ostrza dodatkowo
hartowane indukceyjnie (64 HRC), rekojesci z wielokomponentowymi naktadkami z tworzywa sztucznego.
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Szczypce thace boczne o zwiekszonym przetozeniu

Woykonanie: DIN ISO 5749. Hartowane w oleju i odpuszczane. Gléwka chromowana, ostrza dodatkowo
hartowane indukceyjnie (64 HRC), rekojesci z wielokomponentowymi naktadkami z tworzywa sztucznego.
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Ze stali specjalne;j.

5315 format)

Z chromowo-wanadowej stali wysokosprawnej. 20 % oszczednosci sity dzieki
poprawionemu stosunkowi dZzwigni w porownaniu ze standardowymi szczypcami tnacymi
bocznymi o tej samej dtugosci. Z nakuwang przegubowa osig do najwigkszych obciazen.
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Ze stali specjalne;j.

Z chromowo-wanadowej stali wysokosprawnej. 20 % oszczednosci sity dzieki
poprawionemu stosunkowi dZzwigni w poréwnaniu ze standardowymi szczypcami tnagcymi
bocznymi o tej samej dtugosci. Z nakuwang przegubowa osig do najwiekszych obciazen.
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Szczypce tnace boczne o zwiekszonym przetozeniu ze sprezyna rozwierajaca
Wykonanie: DIN ISO 5749. Z elektropiecowej stali chromowo-wanadowej, hartowane w oleju i @

odpuszczane. Gtéwka polerowana , rozwierane sprezyna, ostrza dodatkowo hartowane indukcyjnie i\,\i
(64 HRC). Z duzym wzmocnieniem sity, 20 % oszczednosci sity dzieki korzystniejszemu stosunkowi
dzwigni w poréwnaniu z tnagcymi szczypcami bocznymi o tej samej dtugosci. Z nakuwanga przegubowa

osig do najwigkszych obciazen. Rekojesci z wielokomponentowymi nasadkami z tworzyw sztucznych.
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