Szczypce tnace boczne o zwiekszonym przetozeniu, VDE

Wykonanie: DIN ISO 5749. Hartowane w oleju i odpuszczane. Giéwka chromowana, ostrza
dodatkowo hartowane indukcyjnie (64 HRC). Izolowane do 1000 V, wedtug IEC 60900,
DIN EN 60900, VDE 0682/czes¢ 201.

5320 Ze stali specjalnej, rekojesci z wielokomponentowymi nasadkami z tworzyw sztucznych.

5325 Z chromowo-wanadowej stali wysokosprawnej. 20 % oszczednosci sity dzieki
poprawionemu stosunkowi dZzwigni w poréwnaniu ze standardowymi szczypcami tnacymi
bocznymi o tej samej dtugosci. Z nakuwang przegubowa osia do najwiekszych obciazen.
Rekojesci z wielokomponentowymi nasadkami z tworzyw sztucznych, z wgtebieniem i
naniesionym natryskowo napisem.

533 1 Z chromowo-wanadowej stali wysokosprawnej. 20 % oszczednosci sity dzieki
poprawionemu stosunkowi dZzwigni w poréwnaniu ze standardowymi szczypcami tnacymi
bocznymi o tej samej dtugosci. Z nakuwana przegubowa osig do najwiekszych obciazen.
Rekojesci powlekane tworzywem sztucznym.
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0160 160 18,75 27,50 - 34 2,5 2,0
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0250 250 - 40,30 43,00 4,6 35 3,0
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Szczypce tnace boczne o zwiekszonym przetozeniu z wygieta gtéwka

Wykonanie: DIN ISO 5749. Ze stali chromowo-wanadowej o duzej wytrzymatosci, hartowanej w oleju

i odpuszczanej. Gléwka polerowana i odgieta katowo o 12°, ostrza dodatkowo hartowane indukcyjnie
(64 HRC). Z duzym wzmocnieniem sity, 20 % oszczednosci sity dzieki korzystniejszemu stosunkowi
dzwigni w poréwnaniu z tngcymi szczypcami bocznymi o tej samej dtugosci. Z nakuwang przegubowa
osia do najwiekszych obciazen. Rekojesci powlekane tworzywem sztucznym.

nrzam.  Diugosé 53 12 Zakres ciecia @ drutu Zakres ciecia @ Zakres ciecia @ drutu
@ s$rednio twardego drutu twardego fortepianowego
mm mm mm mm
0200 200 22,10 4,2 3,0 2,5
(W525)

Szczypce thace boczne do tworzyw sztucznych

Wykonanie: Ze stali elektropiecowej z domieszka wanadu, hartowane w oleju i odpuszczane,
rozwierane sprezyng. Gtéwka polerowana. Powierzchnie tnace szlifowane na ptasko, bez ukosowania.

Zastosowanie: Do gtadkiego obcinania (bez ukosowania) nadlewkéw z tworzyw sztucznych lub
migkkich materiatéw, np. takich jak otéw.

532A Ostrza proste. Rekojesci z wielokomponentowymi nasadkami z tworzyw sztucznych.

@

5326 Ostrza proste. Rekojesci powlekane tworzywem sztucznym.
Dtugosé 160 mm: Bardzo dtugie ostrza do precyzyjnych prac, pozwalajace takze na prace
w waskich miejscach. O 25 % zwigkszona wydajnos¢ przecinania dzigki korzystniejszemu
stosunkowi dzwigni w poréwnaniu ze standardowymi szczypcami tnacymi bocznymi o tej
samej dtugosci.

5328 Ostrza wygiete pod katem 45°. Rekojesci powlekane tworzywem sztucznym.

5330 Ostrza wygiete pod katem 85°. Rekojesci powlekane tworzywem sztucznym.

nr zam. Dlugosé 532A 5326 5328 5330
mm Do < R oy

0125 125 19,15 - - -
0140 140 - 17,95 = =
0160 160 = 18,80 29,40 33,50
0180 180 = 20,20 - -
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