INFORMACJE
TECHNICZNE

FREZY TRZPIENIOWE
ZAWSZE

‘/ ZAWSZE Pracuj frezem trzpieniowym w zakresie rekomendowanych predkosci.

ZAWSZE Wybieraj odpowiedni ksztatt, Srednice i ostrze do danego zastosowania.
ZAWSZE Upewnij sie, ze uzywasz odpowiedniej szlifierki i ze jest ona regularnie konserwowana.
ZAWSZE Mocuj maksymalna dtugosc frezu trzpieniowego w tulejce zaciskowe;j

(rekomendowane maksymalne 10mm trzpienia wystajacego z wrzeciona / uchwytu).

Przed wtasciwym zastosowaniem sprawdz, czy frez trzpieniowy dziata odpowiednio
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ZAWSZE o
w szlifierce.
ZAWSZE Pewnie mocuj obrabiany element i mocno trzymaj szlifierke.
Szlifuj ptynnie, ruchem ciagtym, w obie strony.
ZAWSZE o . . }
Uzywaj lekkiego docisku, pozwalajac aby frez pracowat.
ZAWSZE Dla lepszego wykonczenia, koncz po drugim przejsciu.
NIGDY
x NIGDY Nie pracuj frezem trzpieniowym powyzej Maksymalnej Predkosci Obrotowe;.
x NIGDY Nie pracuj frezem trzpieniowym za wolno (sp6jrz na rekomendowane predkosci).
x NIGDY Nie pozwdl, aby frez trzpieniowy byt narazony na nadmierny mechaniczny lub termiczny
wstrzas.
x NIGDY Nie “zatapiaj” narzedzia ponad 1/3 dtugosci ostrza.
x NIGDY Nie upychaj frezu trzpieniowego w wyztobienie, szczeliny i otwory.
Nie pozwol, aby frez trzpieniowy byt za goracy, gdyz to spowoduje jego rozlutowanie i go
X NIGDY . . e S e L
ostabi (dotyczy frezu trzpieniowego, gdzie $rednica gtéwki jest wieksza niz $rednica uchwytul).
x NIGDY Nie stosuj wstrzasu lub nadmiernej sity na produkt i nie pozwdl na jego przegrzanie.
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