
d L l1 Cena d L l1 Cena d L l1 Cena
mm mm mm zł/szt. mm mm mm zł/szt. mm mm mm zł/szt.
1,0 56 33 4,4 7,8
1,1 60 37 4,5 7,9
1,2 4,6 8,0
1,3 4,7 8,1
1,4 4,8 8,2
1,5 4,9 8,3
1,6 5,0 8,4
1,7 5,1 8,5
1,8 5,2 8,6
1,9 5,3 8,7
2,0 5,4 8,8
2,1 5,5 8,9
2,2 5,6 9,0
2,3 5,7 9,1
2,4 5,8 9,2
2,5 5,9 9,3
2,6 6,0 9,4
2,7 6,1 9,5
2,8 6,2 9,6
2,9 6,3 9,7
3,0 6,4 9,8
3,1 6,5 9,9
3,2 6,6 10,0
3,3 6,7 10,2
3,4 6,8 10,5
3,5 6,9 11,0
3,6 7,0 11,5
3,7 7,1 12,0
3,8 7,2 12,5
3,9 7,3 13,0
4,0 7,4 14,0 214 140
4,1 7,5 15,0 222 145
4,2 7,6 16,0 227 149
4,3 126 82 7,7
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frezowane
polerowane ▪białeTyp

Tolerancja otworu

Kąt wierzchołkowy

H 12
N 

HSS

Standardowe długie wiertła do stali stopowych i niestopowych, staliwa, żeliwa szarego             
i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu.

Wiertła NWKb ▪ DIN 340 ▪ FESTA Standard

walcowy
prawoskr ętneHSS

Norma
Materiał

Chwyt
Kierunek skrawania

Ceny bez VAT

165 109

45

Głębokość skrawania

139 91

148

165

NWKb ▪ DIN 340

118° Metoda produkcji
Obróbka dodatkowa
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