
NWKc ▪ DIN 345 sto żkowy Morse'a MK

d L l1 Cena d L l1 Cena d L l1 Cena d L l1 Cena
mm mm mm zł/szt. mm mm mm zł/szt. mm mm mm zł/szt. mm mm mm zł/szt .
5,00 133 52 16,50 26,00 40,50
5,50 16,75 26,25 41,00
6,00 17,00 26,50 41,50
6,50 144 63 17,25 26,75 42,00
6,80 17,50 27,00 42,50
7,00 17,75 27,25 43,00
7,50 18,00 27,50 43,50
8,00 18,25 27,75 44,00
8,50 18,50 28,00 44,50
9,00 18,75 28,25 45,00
9,50 19,00 28,50 45,50
9,80 19,25 28,75 46,00

10,00 19,50 29,00 46,50
10,20 19,75 29,25 47,00
10,50 20,00 29,50 47,50
10,75 20,25 29,75 48,00
11,00 20,50 30,00 48,50
11,25 20,75 30,25 49,00
11,50 21,00 30,50 49,50
11,75 21,25 31,00 50,00
12,00 21,50 31,50 51,00
12,20 21,75 32,00 52,00
12,50 22,00 32,50 53,00
12,75 22,25 33,00 54,00
13,00 22,50 33,50 55,00
13,25 22,75 34,00 56,00
13,50 23,00 34,50 57,00
13,75 23,25 35,00 58,00
14,00 23,50 35,50 59,00
14,25 23,75 36,00 60,00
14,50 24,00 36,50
14,75 24,25 37,00
15,00 24,50 37,50
15,25 24,75 38,00
15,50 25,00 38,50
15,75 25,25 39,00
16,00 25,50 39,50
16,25 223 125 25,75 40,00
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Wiertła NWKc ▪ DIN 345 ▪ FESTA Professional
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Chwyt
Kierunek skrawania
Metoda produkcji

HSSMateriał

Głębokość skrawania
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Profesjonalne wiertła z chwytem sto żkowym Morse'a do stali stopowych i niestopowych, staliwa, 
żeliwa szarego i sferoidalnego, spiekanych metali proszkowych, alpaki, grafitu.

H12
Obróbka dodatkowa

Wiertła o średnicach 
powy żej 60 mm b ędą 

oferowane klientom na 
ich indywidualne 

zapytania

pasywowane ▪czarne

369
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prawoskr ętne
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