SZCZYPCE TNACE

Funkcja docinania szczypiec KNIPEX TwinForce®

Drut nalezy umieéci¢ zawsze mozliwie najblizej Nacig¢ wstepnie drut przy uzyciu szczypiec Kontynuowa¢ przecinanie drutu w tym samym W razie potrzeby czynno$¢ powtorzyc.

zlacza. W przypadku szczypiec tnacych o duzym KNIPEX TwinForce® do momentu, gdy sita miejscu. Dzieki temu, Ze drut znajduje sie teraz
przetozeniu rozstaw szczek w poblizu punktu potrzebna do przeciecia znacznie sie zwigkszy. blizej punktu obrotu, mozna go znacznie tatwiej
obrotu jest zazwyczaj mniejszy od $rednicy dru- Otworzy¢ szczypce i przesunac drut wzdtuz przeciac.

tu, wskutek czego drut moze podczas nacinania  naciecia w kierunku ztacza.
przesuwac sie do przodu.

Bardzo fatwe ciecie przy niewielkim naktadzie sity

Szczypce tnace srodkowe
DIN IS0 5743

> Kute ztacze czopowe do dtugotrwatej pracy przy duzych obciazeniach 2

> Z precyzyjnymi ostrzami do ciecia drutu miekkiego, twardego i bardzo
twardego (fortepianowego)

>Tna drut o duzej $rednicy przy uzyciu mniejszej sity niz podczas ciecia 74 91250

zwyktymi nozycami bocznymi o tej samej dtugosci
> Precyzyjne ostrza srodkowe
> Optymalne potaczenie kata ostrza i przetozenia dzwigni z punktem

obrotu, przesunietym w bok, zapewnia wysoka wydajno$¢ ciecia przy

minimalnym naktadzie sity
> Ostrza oddzielnie hartowane indukcyjnie, twardos¢ ostrzy ok. 64 HRC
> Stal chromowo-wanadowa o duzej wytrzymatosci, kuta, wielokrotnie

hartowana olejowo
Ostrza tnace znajduja sie po srodku gtowki
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