SZCZYPCE | NARZEDZIA SPECJALNE

Szczypce do montazu konstrukgji

z ptyt gips-karton

> Do montazu konstrukcji metalowych $cian dziatowych i sufitow
podwieszanych

> Do montazu profili U i C o grubosci maksymalnej 1,2 mm (2 x 0,6 mm)

> Optymalne przetozenie dZzwigni zapewnia wysoka wydajnos¢ ciecia
przy minimalnym nakfadzie sity

> Korpus szczypiec: specjalna stal narzedziowa, walcowana, hartowana 90 42 250
olejowo

90 42 250
Do obstugi jedna reka

90 42 340
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Ustawienie narzedzia do wykonania pofaczenia Przebijak przeciska sie przez metalowe profile

EAN - 52
Nr art. 4003773- | mm Szczypce Rekojesci Zakres pracy g
90 42 250 047865 250 MM czernione z wielokomponentowymi nasadkami max. 1,2 (2 x 0,6) 676
90 42 340 071884 340 czernione z wielokomponentowymi nasadkami max. 1,2 (2 x0,6) 901
90 49 340 028079 | Zapasowy przebijak do 90 42 340
90 49 340 M 028499 | Zapasowa matryca do 90 42 340

NOinE wycmakowe do blachy > Do ciecia blachy stalowej, miedzianej i aluminiowe] o grubosci do

1,2 mm, tworzywa sztucznego o grubosci do 2,0 mm

> Nie deformuje obrabianego materiatu

>Pozostawia czyste krawedzie, bez potrzeby dodatkowej obrobki

>Z famaczem wi6réw

>katwe w obstudze

> Szerokos¢ ciecia: 2,7 mm

> Korpus narzedzia: specjalna stal narzedziowa, walcowana,
hartowana olejowo

>Noze: specjalna stal narzedziowa, hartowana olejowo, wymienne

Wykrawanie i famanie wiorow w jednej operacji ~ Wykrawanie bez famania wiéréw

90 55 280
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EAN - 52
Nr art. 4003773- © mm Narzedzie Rekojesci g
90 55 280 026730 280 MM\ ESE niklowane z wielokomponentowymi nasadkami 461

90 59 280 027355 \Zapasowe ostrze do 90 55 280
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